Vis a billes

Ecrous



VIS

- Dynamique élevée et déplacements silencieux,
- Classes de précisions : standard T7 (52 u/m/300 mm), sur demande de T5 (23 u/m/300 mm),

- Longueur standard : 5600 mm. Jonction de vis pour longueur plus importante possible.

Moment Moment

Nombre Masse Surface d’inertie d’inertie
Pas de filets linéaire de coupe  axial polaire
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Ecrou KGM-M

- Ecrous de forme cylindrigue, avec centrage et clavette
- Ecrous regraissables

- Ecrous doubles (KGM-MM) avec pré-contrainte (3%, 5% ou 7% de la capacité dynamique)

Capacités

Nombre Centrage

Diam Pas de filets

(+long)

(+long)
(+long)

(+long)
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Ecrou KGM-F

- Ecrous a flasque,
- Flasque selon DIN 69051 pour une adaptation aisée,

- Ecrous doubles (KGM-FM) avec pré-contrainte {3%, 5% ou 7% de la capacité dynamique)

Nombre  Centrage
Diam Pas de filets
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Ecrou KGM-F

Capacités

Diam Centrage

Selon ex
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Ecrous
KGM-MM et KGM-FM

- Ecrous doubles constitués de 2 écrous cylindriques (KGM-MM) ou d’un écrou flasqué et d’un écrou
cylindrigue (KGM-MM)

- Ecrous doubles (KGM-MM) avec pré-contrainte (3%, 5% ou 7% de la capacité dynamique)

Ecrou double cylindrique

Ecrou double a bride

Nombre

Diam Pas de filets

(+long)
(+long)
(+long)

(+long)

Les données techniques restantes sont
identiques a celles des écrous simples
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EMBOUTS
USINES

Usinage standard type B
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EMBOUTS
USINES

Usinage standard type C

Usinage standard type X (embout chanfreiné)

Usinage standard type G (embout traité)
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CODE D’IDENTIFICATION

Exemple de commande

Produit

Vis a billes avec écrou simple cylindrique

Vis a billes avec écrou simple a flasque

Vis a billes avec écrou double cylindrique

Vis a billes avec écrou double flasque/cylindrique

Ecrou simple cylindrique
Ecrou simple a flasque
Ecrou double cylindrique
Ecrou double flasque/cylindrique
Vis
Diametre nominal [mm)]
Pas nominal [mm]

Sens du pas
pas a droite (standard)
pas a gauche (sur demande)

Classe de précision

(sur demande)
Type d’embout - montage fixe

Longueur de 'embout
Longueur totale de la vis
Type d’embout - montage flottant

Longueur de I'embout
Jeu / précharge

jeu standard pas
pas
pas
jeu faible pas
pas
pas
sans jeu sans aucun jeu libre, faible précharge
précharge
précharge (en relation la capacité dynamique)
précharge

Version spéciale

Version spécifique client (aprés entretien avec notre service technique)

Pour les écrous simples (KGM-M, KGM-F), seul le jeu standard est disponible



SPECIFICATIONS

Généralités techniques

Vitesses Températures

La vitesse maximale autorisée est de I'ordre de 3000 tr/min La plage de température d'utilisation des vis a billes est
Dans certains cas et selon les applications, une vitesse de 0°C a 80°C. Une utilisation jusqu’a -20°C et +110°C
de 4500 tr/min peut étre envisagée. est aussi envisageable mais sur des courtes périodes.

La vitesse se calcule de la maniére suivante :

Vitesse autorisée . pas

Environnements agressifs
La longueur de la vis est fonction de I'application.

La vis a billes transmet uniquement des efforts axiaux.
Toutes les forces radiales ou extérieures doivent étre
impérativement reprises par un guidage ou autre.
Dans le cas contraire aucune garantie ne peut étre
apportée sur le bon fonctionnement de la vis a billes

Pour des applications agressives, poussérieuses, il est
primordial de prévoir les protections nécessaires afin de
protéger la vis a billes.

Données techniques
Precision * Profil : arc gothique
* Diameétre nominal : 12 - 32 mm
*Pas:5-60mm
* Nombre de filets : 1 -6
* Sens de rotation : droite
* Longueur maximale : 5600 mm
Sans précision aucune, nous fournissons par défaut * Matériau : 1.1213

la classe T7 * Rectitude :

Les vis a billes sont proposées selon les classes de
précision suivantes :

T5 = Précision du pas 23um/300 mm
T7 = Précision du pas 52um/300 mm

Auto-blocage

Etant donné leur faible résistance au mouvement, les vis Rendement

a billes ne sont pas auto-bloquantes.

Dans le cas d’'une application verticale, il est impératif Le rendement des vis a billes est de l'ordre de 98 %.

d’utiliser un systéme avec frein (moteur ou autre)



SPECIFICATIONS



SPECIFICATIONS

Les forces radiales doivent étre reprises par un guidage externe. La vis a billes ne peut accepter que les forces
axiales. Afin d’éviter tous dommages sur la vis a billes, il est impératif de prévoir des fins de courses et des
butées de fin de course.

La vis a billes doit étre protégée de la poussiére, de projections de liquide par I'intermédiaire de soufflet de
protection, de systémes télescopiques etc ...

Lubrification

Les intervalles de lubrification dépendent du pas et du diametre de la vis. Quantité
La lubrification est effectuée jusqu’au débordement de celle-ci
Le type de graisse a utiliser est KLUBERPLEX BE31-102 NLGI2

Température

La plage de température dans laquelle doivent évoluer nos vis a billes
est de 0°C a +80°C. Toutefois il est également possible de les

utiliser a des températures maximales allant jusqu’a -20°C et +110°C
sur des courtes périodes uniguement



